Aushalsmaschine

( Allgemeine Beschreibung
Die Aushalsmaschine ist zur Herstellung von T-Stlicken aus zugeschnittenen Rohrmaterial konzipiert. Es
kénnen standardmafiig Rohre bis DN 54 1:1 und reduziert ausgehalst werden. GréR3ere Abmessungen sind
auf Anfrage maglich. In vier Arbeitsschritten, die zueinander parallel laufen, wird die zylindrische Kontur in die
Mantelflache eingearbeitet.

Die Arbeitsschritte sind: ntnahme und Einlegen des zu bearbeitenden Werkstiickes
inbringen eines Langloches fur das Umformwerkzeug
Stufe der Umformung
Stufe der Umformung

lanbearbeitung der ausgehalsten Kontur
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Die Werkstiicke werden wahrend der Bearbeitungsschritte im Spannfutter ohne Umspannung in den
einzelnen Bearbeitungsstationen gehalten. Die Maschine ist mit einer leistungsfahigen SPS ausgestattet.
Uber eine visualisierte Oberflache eines Industrie-PC’s, der mit der SPS kommuniziert, erfolgt die Bedienung
der Maschine. Fur die einzeln programmseitig hinterlegten Werkstiicksortimente lassen sich die
geometrischen Daten und Parameter laden und verandern. Somit ist es mdglich, bei veranderten Toleranzen

der Halbzeuge Anpassungen vorzunehmen. Das Betreiben der Maschine ist in einer 2-Maschinen-Bedienung
mdglich. Die Station 1 (Entnehmen und Einlegen der Werkstiicke) ist automatisierbar.
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Technische Daten
Medienanschliisse: Abmessungen:
Elt: 400V / 50Hz L x B x H: 5700x 3800x3000 mm
Anschlussleistung: ca. 38 kW Incl. Schaltschrank und
Druckluft: mind. 6 bar Bedien- und Wartungsflache
Bearbeitungsbereich der Werkstticke:
-DN 10 bis 54 mm (auch grol3er)
-Lange bis ca. 200 mm
-Wandstérke max. 4mm bei gro3en DN
-Werkstoffe aus Stahl, rostfrei, Messing, Kupfer
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ATG Automations-Technik
Groditz GmbH & Co. KG Automation
Am Stahlwerk 5 01609 Groditz Kommunikation
Tel.:035263/666-0 .
Fax.: 03 52 63 / 6 66 - 30 Sondermaschinen

email: info@atgr.de
Web: www.atgr.de




